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FUNDAMENTACION DE LA ASIGNATURA

En la actualidad cada dia aumenta la necesidad de contar con una mayor cantidad de productos manufacturados, asi como, de poder mantener una constante
modernizacion de los sistemas productivos para obtener grandes volUmenes de produccion al menor costo y con la mayor eficiencia posible, son precisamente estas
razones |o que hacen que la presente asignatura tome gran relevancia en la formacion de los I ngenieros M ecatroni cos.

Como asignaturas antecedentes de este curso estén, la Fisica |, las Herramientas Computacionales y la Mecatrdnica |, como asignaturas consecuentes se tienen la gran

mayoria de las asignaturas de la carrera de I ngenieria Mecatrénica, ya que es fundamental en su formacion.

OBJETIVO DE LA ASIGNATURA

e El aumno analizara los conocimientos fundamentales de los procesos de manufactura que més cominmente se emplean en la fabricacion de elementos para la
mecatronicay utilizardla herramienta de CAM/CNC disponible en este tipo de procesos para la elaboracion de piezas previamente disefiadas.

TIEMPOSTOTALESASIGNADOS: PROGRAMA ELABORADO O ACTUALIZADO POR: | AUTORIZADO POR: LA COMISION DE
HRS/SEMESTRE: 90 HRS/SEMANA : 6 ACADEMIA DE MECATRONICA PLANESY PROGRAMASDE ESTUDIO
HRSTEORIA/SEMESTRE: 30 REVISADO POR: SUBDIRECCION ACADEMICA DEL C.G.C./19 DE NOVIEMBRE DE 1998
HRS/PRACTICA/SEMESTRE: 60 APROBADO POR: C.T.C.E. 5DE NOVIEMBRE DE

1998
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ASIGNATURA: _MECATRONICA 1V (Procesos de manufactura)

CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 2 DE_11

No. UNIDAD: |

NOMBRE: INTRODUCCION.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El aumno distinguira laclasificacién general de los sistemas productivosy de los procesos de manufactura en una organizacion industrial.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
11 Clasificacion delos sistemas productivos. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 1 0 1 2B, 5C
acetatos.
1.2 Descripcion de actividades delos principales
departamentos que intervienen en el disefio y Presentacién de ejemplos por parte del
manufactura de un producto. profesor.
13 Ubicacion delasingeniarias en una organizacion Investigacién bibliogréfica
industrial.
SUBTOTAL 1 0 1
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ASIGNATURA: _MECATRONICA 1V (Procesos de manufactura)

CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 3 DE_11

No. UNIDAD: 11

NOMBRE: PROCESOS DE ARRANQUE DE MATERIAL.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno analizara los principales procesos productivos por arranque de material.
e El alumno diferenciara las diferentes herramientas y maguinas requeridas en el proceso.
e El alumno utilizaralos principios béasicos del proceso de arranque de material parala obtencion de un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE

21 Introduccién. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 6 12 6 1C, 2B, 4C,
acetatos. 5C

2.2 Torno paralelo.
Presentacién de ejemplos por parte del

23 Fresadora. profesor.

24 Taladro. Realizacion de practicas de |aboratorio.

25 Rectificadora. Ejercicios de tarea.
SUBTOTAL 6 12 6
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ASIGNATURA: _MECATRONICA 1V (Procesos de manufactura)

CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 4 DE_11

No. UNIDAD: I11

NOMBRE: CAD/CNC

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dlumno analizaralos diferentes aspectos del CAD y de CNC y laformaen que interacttan en la obtencién de un producto final.
e El alumno identificaralos principales equipos y herramientas de los equipos de CNC.
e El alumno utilizaralos principios béasicos de programacion de maguinas CNC para la obtencion de un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
31 Introduccién. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 3 8 3 1C, 2B, 6C
acetatos.
3.2 Datos sobre CAD.
Presentacién de ejemplos por parte del
33 Datos sobre la mecanizacion y automatizacién de la profesor.
produccion (manipuladores, robotsy lineas automaticas).
Realizacién de précticas de laboratorio.
34 Datos las maquinas-herramientas con mando
programado digital. Ejercicios de tarea.
35 Celdas de manufactura flexible.
SUBTOTAL 3 8 3
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ASIGNATURA: _MECATRONICA 1V (Procesos de manufactura)

CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 5 DE_ 11

No. UNIDAD: VI

NOMBRE: PROCESOS DE FUNDICION.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno analizaralos principales procesos de fundicién.
e El alumno identificaralos principales equipos y herramientas de un proceso de fundicion.
e El alumno aplicaralos principios basicos del proceso de fundicion en la obtencion de un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE

41 Introduccién. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 2 8 2 1C, 2B, 3C,
acetatos. 4C

4.2 Fundicion de arena.
Presentacién de ejemplos por parte del

4.3 Fundicion de precision. profesor.

4.4 Fundicion en moldes per manentes. Realizacién de précticas de laboratorio.

4.5 Fundicion a presion. Ejercicios de tarea.

4.6 Fundamentos sobre €l disefio de moldes de fundicion a

presion.

SUBTOTAL 2 8 2
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ASIGNATURA:__MECATRONICA 1V (Procesos de manufactur a) CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 6 _DE_ 11

No. UNIDAD: V NOMBRE: PROCESOSDE INYECCION.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno analizara los principales procesos de inyeccion.
e El alumno identificaralos diferentes equipos y herramientas requeridos en €l proceso de inyeccion.
e El alumno aplicaralos principios basicos del proceso de inyeccion parala obtencion de un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE

51 Introduccién. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 4 8 4 2B, 3C, 5C
acetatos.

52 Descripcion delos principales materiales plasticos.
Presentacién de ejemplos por parte del

5.3 M oldeo por inyeccion. profesor.

5.4 M oldeo por extrusion. Realizacién de précticas de laboratorio.

5.5 M oldeo por soplado. Ejercicios de tarea

5.6 M oldeo por comprension.

5.7 Moldeo por transferencia.
SUBTOTAL 4 8 4
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ASIGNATURA: _MECATRONICA IV (Procesos de manufactura) CLAVE: _IMMEC40755 HOJA: 7 DE_ 11

No. UNIDAD: VI NOMBRE: PROCESOSDE FORMADO DE MATERIAL.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno analizaralos principales procesos de formado de materiales.
e El alumno identificara los diferentes equipos y herramientas requeridos en el proceso de formado de material.
e El alumno aplicaralos principios basicos del proceso de inyeccion parala obtencion de un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE

6.1 Forja. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 3 8 3 2B, 5C
acetatos.

6.2 Forjaen caliente.
Presentacién de ejemplos por parte del

6.3 L aminado. profesor.

6.4 Extrusion. Realizacion de practicas de |aboratorio.

6.5 Maquinaria. Ejercicios de tarea.
SUBTOTAL 3 8 3
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ASIGNATURA:__MECATRONICA 1V (Procesos de manufactur a) CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 8 DE_ 11

No. UNIDAD: VII NOMBRE: PROCESOSDE CORTE DE MATERIAL.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno analizaralos principales procesos de corte de material.
e El alumno identificaralos diferentes equipos y herramientas requeridos en el proceso de corte.
e El alumno aplicaralos principios basicos del proceso de corte de material para obtener un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE

7.1 Prensas. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 6 8 6 2B, 5C
acetatos.

7.2 Punzonado.
Presentacién de ejemplos por parte del

7.3 Doblado. profesor.

7.4 Embutido. Realizacion de practicas de laboratorio.

75 Extrusién en frio. Ejercicios de tarea.
SUBTOTAL 6 8 6
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ASIGNATURA: _MECATRONICA 1V (Procesos de manufactura)

CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 9 DE_ 11

No. UNIDAD:

VI

NOMBRE: OTROS PROCESOS DE MANUFACTURA.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno analizara algunos de | os principal es procesos especial es de manufactura.

e El alumno identificaralos equiposy herramientas de este tipo de procesos.

e El alumno aplicaralos principios basicos para obtencion de un producto final.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE

8.1 Introduccién. Exposicion del profesor utilizando pizarron y 5 8 5 2B, 5C
acetatos.

8.2 Maquinado por descarga eléctrica.
Presentacién de e€jemplos por parte de

8.3 M aquinado electrolitico. profesor.

8.4 Tratamientos térmicos. Realizacion de practicas de laboratorio.

8.5 Pulvimetalurgia. Ejercicios de tarea.
SUBTOTAL 5 8 5
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ASIGNATURA: _MECATRONICA 1V (Procesos de manufactura)

CLAVE: _IMMEC40755

HOJA: 10 DE_ 11

) RELACIQNES DE U. HORAS LUGAR DE

# PRAC. NOMBRE DE LA PRACTICA TEMATICAS PRAC. REALIZACION

1 Torno paralelo. I 4 LABORATORIO

DEL CIM

2 Fresadora. I 4

3 Taladro. I 4

4 Torno CNC. I 4

5 Fresadora CNC. I 4

6 Fundicion en arena. v 8

7 M oldeo por inyeccion. V 8

8 Forja. Vi 8

9 Punzonado. VI 8

10 M aquinado electrolitico. VI 4

11 Tratamientos tér micos. VIl 4
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ASIGNATURA: _MECATRONICA IV (Procesos de manufactura) CLAVE: _IMMEC40755 HOJA: 11 DE_ 11

UNIDADES
PERIODO | TEMATICAS PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION
1° [0, 70% EXAMEN + 20% ENTREGA DE PRACTICAS + 10% TAREAS Y PARTICIPACION ACTIVA EN CLASE.
2° IV, V, VI 70% EXAMEN + 20% ENTREGA DE PRACTICAS + 10% TAREAS Y PARTICIPACION ACTIVA EN CLASE.
3° VIL, VI 70% EXAMEN + 20% ENTREGA DE PRACTICAS + 10% TAREAS Y PARTICIPACION ACTIVA EN CLASE.
CLAVE B Cc BIBLIOGRAFIA
1 X KOENING, DANIEL T., INGENIERIA DE MANUFACTURA, 1°EDICION, ED. PUBLICACIONES MARCOMBO, MEXICO, 1984
2 X AMSTEAD, OSWALEL B., PROCESOS DE MANUFACTURA VERSION S, 1°EDICION, ED. CECSA, MEXICO,1996
3 X | AVNER, SIDNEY H., INTRODUCCION A LA METALURGIA FiSICA, 2°EDICION, ED. MC GRAW HILL, MEXICO, 1982
4 X NORIEGA ZEFERINO, DAMIAN, TECNOLOGIA DE FABRICACION METALMECANICA, 1°EDICION, ED. AGT, MEXICO, 1986
5 X SHARER, SAUBELI U., INGENIERIA DE MANUFACTURA, 1°EDICION, ED.CECSA, MEXICO, 1984
6 X SEUZ, M., COMPUTER NUMERICAL CONTROL PROGRAMMING, 1°EDICION, ED. PRENTICE HALL, USA, 1984
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