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FUNDAMENTACION DE LA ASIGNATURA

Los medios de produccion han logrado una gran evolucion gracias a la automatizacion y aplicaciones de Software que hoy en dia se tiene disponibles. Actualmente es
posible hacer simulaciones y llevar un control de la produccién en forma més eficiente y predictiva. Por esto los disefios hechos tanto para la parte dura como para la
parte suave de la manufactura, deben preever las caracteristicas y propiedades que se manejan tanto dentro de la automatizacién como en las metodologias y estrategias
de produccion.

Esta asignatura proporciona a alumno los conocimientos basicos sobre diferentes estrategias en el disefio de los Sistemas de Manufactura, y tiene como antecedentes las
asignaturas de Mecatrénica VI, Mecatrénica VII, Mecatrénica |V, Dispositivos Programables y Sensores y Actuadores, ademéas se apoya colateralmente con la
asignatura de Mecatrénica V111, Mecatrénical X.

Laasignatura de Mecatrénica X apoya alaasignatura de Mecatrénica X1 y € Trabao Terminal.

OBJETIVO DE LA ASIGNATURA

e El alumno analizardy evaluarala configuracién y operacién de un proceso de manufacturay disefiard y aplicara un sistema flexible de manufactura.

TIEMPOSTOTALESASIGNADOS: PROGRAMA ELABORADO O ACTUALIZADO POR: | AUTORIZADO POR: LA COMISION DE
HRS/SEMESTRE: 90 HRS/SEMANA: 6 ACADEMIA DE MECATRONICA PLANESY PROGRAMASDE ESTUDIO
HRS/TEORIA/SEMESTRE: 60 REVISADO POR: SUBDIRECCION ACADEMICA DEL C. G.C./ 24 DE MAYO DE 1999
HRS/PRACTICA/SEMESTRE: 30 APROBADO POR: C.T.C.E./Z12DE MARZO/99
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA) CLAVE! IMME100977

HOJA: 2 DE_ 11

No. UNIDAD: |

NOMBRE: INTRODUCCION A LOSSISTEMASDE MANUFACTURA

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El alumno distinguiralas principales partes que conforman | os Sistemas Modernos de Manufactura.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
11 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 0 05 | 1C,2C, 3C
12 Conceptosy definiciones. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 25 25

121  Sistemasdetransferencia
1.2.2 Estacionesdetrabgo. Pizarrén.
1.2.3  Centros de maguinado.
124  Celdas de manufactura. Exé@menes objetivos.
125 Maneo de material.
Dinémicas grupales.
Investigacion bibliogréfica
Conferencias, seminarios.
NOTA: El profesor puede incrementar los
apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y
las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 3 0 3
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA)

CLAVE!; IMME100977

HOJA: 3 DE_ 11

No. UNIDAD: 11

NOMBRE: ESTRATEGIASY COSTOSDE AUTOMATIZACION

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dumno evaluaralas estrategias més usadas en |a automatizacion.
e El aumno calculard los costos de manufactura.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
21 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 0.5 1C, 3C
22 Costos. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 0.5 0.5

22.1 Costos de manufactura
2.2.2  Costos de automatizacion. Pizarron.
2.3 Estrategias de costos. Examenes objetivos. 15 15
2.3.1  Produccion perdida en maquinas para ensamble.
2.3.2  Tiempo muerto en magquinas autométicas. Dinamicas grupales.
2.3.3 Costo de ensamble de partes defectuosas.
Investigacién bibliogréfica
24 Practicas de disefio para la automizacion. 15 15
24.1 Préacticastradicionales. Conferencias, seminarios.
2.4.2  Préacticas modernas para actualizar las estrategias de
la automatizacion. NOTA: El profesor puede incrementar los
2.4.3  Préacticas modernas para gjecutar disefios parala apoyos didécticos de acuerdo con su criterio y
automatizacion. las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 4 0 4
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA) CLAVE! IMME100977

HOJA: 4 DE_ 11

No. UNIDAD: I11

NOMBRE: SISTEMASDE ENSAMBLADO

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dumno analizara los sistemas de ensamblado que se emplean en |os procesos de manufactura.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
31 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 0.5 3C, 6C
3.2 Sistemas de ensamblado. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 2 2

321 Diseflo.
3.22  Planeacion. Pizarron.
3.2.3 Contral.
3.24  Elementos para modelado. Examenes objetivos.
33 Manejo de materiales en los sistemas flexibles de Dinédmicas grupales. 2 2
ensamble.
Investigacién bibliogréfica
34 Sistemas flexibles de ensamblado de secuencia simple. 2 2
34.1  Estaciones de ensamblado con bufeer central. Conferencias, seminarios.
3.4.2  Estaciones de ensamblado con bufeer local.
NOTA: El profesor puede incrementar los
apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y
las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 6.5 2 6.5
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA)

CLAVE!; IMME100977

HOJA: 5 DE_ 11

No. UNIDAD: IV

NOMBRE: SISTEMASPARA MANEJO DE MATERIALES

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dumno analizara los sistemas de mangjo de materiales.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
41 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 0.5 | 2C, 3C, 4C,
5C
4.2 Manipuladoresy robots. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 0.5 0.5
421  Grippers.
Pizarron.
4.3 Dispositivos de sujecion. 1 1
Exé@menes objetivos.
44 Sistemas para almacenamiento de materiales. 1 4 1
4.4.1  Tradicionales. Dinédmicas grupales.
4.4.2  Automatizados AS/RS.
Investigacién bibliogréfica
4.5 Conveyors. 1 2 1
451 Paets. Conferencias, seminarios.
452 Vagones.
NOTA: El profesor puede incrementar los
4.6 Vehiculos autoguidos. apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y 1 1
las necesidades del grupo.
4.7 Otrostipos de transportadores. 1 1
SUBTOTAL 6 6 6
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA)

CLAVE!;

IMME100977

HOJA: 6 _DE_ 11

No. UNIDAD: V

NOMBRE: SISTEMASFLEXIBLESDE MANUFACTURA

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dumno identificardy aplicaralas caracteristicas mas importantes de un Sistema Flexible de Manufactura (FMS).

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
51 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 05 | 2C,3C,4C
5.2 Procedimientos de disefio paraFM S. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 35 2 35

5.21  Requerimientos paralas maguinas herramientas.
5.2.2  Regquerimientos paralos Sistemas de Pizarrén.
Transportacion.
Exé@menes objetivos.
5.3 Manufactura Integrada por Computadora (CIM). 35 35
5.3.1 Hardware computacional paralos FMS. Dinédmicas grupales.
5.3.2  Disefio de un proceso de manufactura asistido por
computadora. Investigacién bibliogréfica
Conferencias, seminarios.
NOTA: El profesor puede incrementar los
apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y
las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 75 2 75
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA)

CLAVE!; IMME100977

HOJA: 7 DE_ 11

No. UNIDAD: VI

NOMBRE: MODELOSPARA SISTEMASFLEXIBLESDE MANUFACTURA

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dumno evaluaray aplicara los model os que se emplean regularmente en el modelo de los Sistemas de Manufactura.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
6.1 Evolucion de los sistemas de modelado para sistemasde | Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 0.5 6C, 8C
manufactura.
Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios.
6.2 Aproximacion del modelado. 0.5 0.5
Pizarron.
6.3 Desempefio de las herramientas para modelado. 1
Exé@menes objetivos.
6.4 Procesos estocasticos en la manufactura. 6.5 6 6.5
6.4.1 Modelos discretosen el tiempo. Dinédmicas grupales.
6.4.2 Modelos continuos en el tiempo.
6.4.3 Nacimiento y muerte de los procesos de Investigacién bibliogréfica
manufactura.
Conferencias, seminarios.
6.5 M odelado por redesde Petri. 6.5 6 6.5
6.5.1  Redesde Petri clasicas. NOTA: El profesor puede incrementar los
6.5.2 Redesde Petri estocasticas. apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y
6.5.3 Redesde Petri estocasticas generalizadas. las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 15 12 15
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA) CLAVE! IMME100977

HOJA: 8 DE_ 11

No. UNIDAD: VII

NOMBRE: INSPECCION DE PRODUCTO TERMINADO

e El alumno distinguiralos tipos de inspeccion més empleados en los FMS.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
7.1 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 0.5 3C, 5C
7.2 Inspeccion por vision artificial. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 6 2 6

7.21 Elaboracion de base de datos (patrones de
comparacion). Pizarrén.
7.2.2  Comparacion de laimagen del producto con labase
de datos. Examenes objetivos.
7.2.3 Resultados de la comparacion.
Dinédmicas grupales.
Investigacién bibliogréfica
Conferencias, seminarios.
NOTA: El profesor puede incrementar los
apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y
las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 6.5 2 6.5
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ASIGNATURA;

MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA) CLAVE! IMME100977

HOJA: 9 DE_ 11

No. UNIDAD: VIII

NOMBRE: SISTEMASCOMPUTARIZADOS PARA LA MANUFACTURA.

OBJETIVOSPARTICULARESDE LA UNIDAD

e El dumno analizardy utilizara los sistemas computarizados para la manufactura.

#DETEMA TEMAS INSTRUMENTACION DIDACTICA H/T H/P | E.C. CLAVE
8.1 Introduccién. Exposiciones y/o intervenciones orales. 0.5 6 0.5 1C, 3C
8.2 Sistemas de control paraFMS. Dibujos, diagramas, filminas, rotafolios. 6 6

8.2.1  Planeacion de recursos parala Manufactura (MRP
). Pizarrén.
8.3 Administracion computarizada deun CIM. Examenes objetivos. 4 4
8.3.1  Produccién delotes.
8.3.2 Tamafio delote. Dinédmicas grupales.
8.3.3 Tiempodeciclo.
Investigacién bibliogréfica
84 Toleranciaafallasdeun CIM. 1 1
Conferencias, seminarios.
NOTA: El profesor puede incrementar los
apoyos didéacticos de acuerdo con su criterio y
las necesidades del grupo.
SUBTOTAL 115 6 115
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ASIGNATURA; MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA)

CLAVE!; IMME100977

HOJA: 10 DE_ 11

. RELACIONESDE U. HORAS LUGAR DE
#PRAC. NOMBRE DE LA PRACTICA TEMATICAS PRAC. REALIZACION
1 Automatizacion de un proceso de ensamblado. I 2 LABORATORIO
DE CENTRO
2 Automatizacion de un proceso de almacenamientoy suministro de v 4 INTEGRADO DE
materiales (AS/RS). MANUFACTURA
(CIMm)
3 Automatizacion de un Sistema de Transportacion. v 2
4 Lay Out de un Sistema Flexible de manufactura. \% 2
5 Modelado deun FM S empleando procesos estocasticos. \ 6
6 Modelado de un FM S empleando redes de Petri. Vi 6
7 Inspeccion en un FM S, VI 2
8 Disefio y control de un proceso de manufacturaen un FMS. VIII 6
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ASIGNATURA; ___ MECATRONICA X (SISTEMAS DE MANUFACTURA) CLAVE___IMME100977 HOJA:__11 DE_ 11

PERIODO TUE':\‘/: %PCEASS PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION
1° NIV 70% examen + 20% précticas + 10% tareas.
2° V, VI 70% examen + 20% précticas + 10% tareas.
3° VI, VI 70% examen + 20% préacticas + 10% tareas.
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